Trends in der CNC-Ausbildung -
Mehrseitenbearbeitung und CAM

Die Bearbeitung von Werkstiicken mit Hilfe von NC ge-
steuerten Werkzeugmaschinen mit mehreren Achsen bzw.
Gegenspindel hat sich in der industriellen Metallbearbei-
tung weitgehend durchgesetzt. Entsprechend nehmen die
Anforderungen fur die NC-Programmierung in der Aus- und
Weiterbildung flr die Industrie-, Zerspanungs-, Werkzeug-,
Konstruktions-, Anlagen-, und Feinmechaniker zu. Vorge-
sehen ist, dass die PAL-Prifungsrichtlinien ab 2012 diese
Thematik bericksichtigen werden.

Neben dem Lernfeld 8 (Pro-
grammieren und Fertigen mit
numerisch gesteuerten Werk-

zeugmaschinen) treffen diese
Anforderungen speziell flir den
Teil 2 der schriftlichen Abschluss-
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Bild 2: Programmierung von Maschinentypen mit Gegenspindel
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prufung zu (u.a. Erstellung von

NC-Programmen fiir die Fer-

tigung von Werkstlicken mit

komplexen Geometrien (Lernf

11 / Zerspanungsmechaniker);

Planen und Organisieren rech

gestltzter Fertigung; Mehrac

bearbeitung (Lernfeld 12)).

Fir die Umsetzung dieser Vo

ben hat die Firma SL-Automati-

sierungstechnik GmbH eine P

grammier- und Simulationssoft-

ware entwickelt, in der sich fur
die Drehbearbeitung neben der
herkdmmlichen Z- und X-Achse
folgende Optionen ergeben:
reale Y-Achse, virtuelle Y-Achse,

C-Achse mit angetriebenen

Werkzeugen und Gegenspindeln.

Der Aufruf von zusatzlichen

Achsen erfolgt bei der PAL-Pro-

grammierung durch G17 (G18 ist

Standardebene). Beispiel:

e G17 C Polarkoordinatenpro-
grammierung X, C und Zustel-
lunginZ

e G17 Programmierung mit virtu-
eller Y-Achse

* G17 Y Programmierung mit
realer Y-Achse

e G18 Aufhebung der Zusatzach-
seninterpolation

Interessierte kdnnen unter

www.slhome.com kostenlos

Folienunterlagen zu dem Thema

»Einflihrung in die Programmie-

rung von Mehrachsbearbeitungs-

maschinen® downloaden. Zur

Veranschaulichung der theore-

tischen Inhalte der Folienunterla-

gen erhalt man auf Anfrage den

EXSLViewer mit ausgesuchten

Beispielen flr die Mehrachsbear-

beitung (anfrage@slhome.com /

02371 9081-0).

Die zunehmende Nachfrage

von Ausbildern und Lehrkréften

zeigt, dass neben der manuellen

Programmierung nun auch die



dialoggefiihrte Erstellung eines
NC-Programmes (CAM) immer
mehr an Bedeutung gewinnt und
zukinftig verstarkt in die Metall-
ausbildung mit einflieBen wird.
Die Softwareldsung EXSL-CAM
bietet in diesem Zusammenhang
eine ideale Plattform. So lassen
sich etwa 3-D-Zeichnungen aus
externen CAD-Systemen im
STEP-Format importieren und
als Grundlage der Programmer-
stellung genutzt werden. Darlber
hinaus kann der Anwender die
zu bearbeitenden Flachen bzw.
Konturen zusammen mit der
jeweiligen angebotenen Bearbei-
tungsstrategie auswéahlen.
Das CAM-Modul generiert ein
NC-Programm, das ist bei CAM-
Systemen bisher neu, mit Unter-
stiitzung der steuerungseigenen
Bearbeitungszyklen. Es werden
bisher die folgenden Steuerungs-
typen unterstiitzt:
e fiir den Ausbildungsbereich
PAL 2007 und PAL 2012
¢ Siemens 840 D flr Drehen und
Frasen

¢ Heidenhain iTNC 530

Dieses ermdglicht den Vergleich
steuerungsabhéngiger Syntaxen
zur besseren Vermittlung von
Unterschieden und unterschied-
lichen Strategien einzelner Steue-
rungstypen.

Bei allen anderen Steuerungen
generiert das CAM-Modul ein
NC-Programm, in dem die Bear-

beitung mit GO-, G1-, G2- bzw.
G3-Bewegungen ausgefiihrt wird.

Dr. Claus Wilke
SL-Automatisierungstechnik
GmbH

02371 9081-0 .
wilke@slhome.com J
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Bild 3: EXSL-CAM / Drehen (Werkbilder: SL-Automatisierungstechnik GmbH, Iserlohn)
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